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郑州大学政府采购货物合同
甲方：    郑州大学                
乙方：    上海新钐机床有限公司    
本合同于 2019 年 12 月 6 日由甲乙双方按下述条款签署。
在甲方为获得 MK9025A数控光学曲线磨床 货物和伴随服务实施公开招标情况下，乙方参加了公开招标。通过公开招标，甲方接受了乙方以总金额人民币：陆拾伍万元整（小写：￥650000.00）（以下简称“合同价”）的投标。双方以上述事实为基础，签订本合同。
一、供货范围及分项价格表（详见附件 1、附件 2）
1. 本合同所指设备详见附件 1、附件 2，此附件是合同中不可分割的部分。
2. 总价中包括设备金额、包装、运输保险费、装卸费、安装及相关材料费、调试费、软件费、检验费及培训所需费用及税金等，甲方不再另行支付任何费用。
二、质量及技术规格要求
乙方须按合同要求提供全新设备（包括零部件、附件、备品备件等），设备的质量标准、规格型号、具体配置、数量等符合招标标书要求，其产品为原厂生产，且应达到乙方投标文件及澄清文件中明确的技术标准。
乙方应在本合同生效后 7 个工作日内向甲方提供安装计划及质量控制规范；并于2020 年 01 月 10 日前进驻安装现场；所有设备运送到甲方指定地点后，双方在 5 日内共同验收并签署验收意见。如甲方无正当理由，不得拒绝接收；在安装调试过程中，甲方有权采取适当的方式对乙方产品质量标准、规格型号、具体配置、数量以及安装质量和进度等进行检查。甲方如果发现乙方所供设备不符合合同约定，甲方有权单方解除合同，由此产生的一切费用由乙方承担。
三、包装与运输
设备交付使用前发生的所有与设备相关的运输、安装及安全保障事项等均由乙方负责；设备包装应符合抗震、防潮、防冻、防锈以及长途运输等要求，对由于包装不当或防护措施不力而导致的商品损坏、损失、腐蚀等损失均由乙方承担；在设备交付使用前所发生的所有与设备相关的经济纠纷及法律责任均与甲方无关。
四、质保期与售后服务（详见附件 3）
1. 所有设备免费质保期为 3 年（自验收合格并交付给甲方之日起计算），终身维护、维修。
2. 在质保期内，因产品质量造成的问题，供货方免费提供配件并现场维修，且所提供的任何零配件必须是其原设备厂家生产的或经其认可的。产品存在质量问题，甲方有权要求乙方换货。
3. 乙方须提供一年  1  次全免费（配件+人力）对产品设备的维护保养。
4. 供方在本厂设有维修服务中心及备件库，有专业服务工程师，能对设备的维修、备件的供应、设备的技术咨询等提供长期、可靠的技术服务。质保期内非人为因素造成的部件损坏免费调换。需方在按产品使用书进行操作中，如出现故障，应通知供方，供方接到用户故障信息后应在1小时内予以响应、维修人员需在72小时内到达买方现场进行故障排除；
5. 乙方有责任对甲方相关人员实施免费的现场培训或集中培训措施，保证甲方相关人员能够独立操作、熟练使用、维护和管理有关设备。
6. 其它：无
五、技术服务
1. 乙方向甲方免费提供标准安装调试及  3  人次国内操作培训。
2. 乙方向甲方提供设备详细技术、维修及使用资料。
3. 软件免费升级和使用。
六、专利权
乙方应保证甲方在使用其所提供的产品时免受第三方提出侵犯其专利权、商标权或保护期的起诉。
七、免税
1. 属于进口产品，用于教学和科研目的的，中标价为免税价格。
2. 免税产品应由甲乙双方依据海关的要求签订委托进口代理协议，确认甲乙双方的责任与义务。委托进口代理协议作为本合同的不可分割部分。
3. 免税产品通关时乙方必须进行商检，未商检的，造成的损失由乙方承担。
八、交货时间、地点与方式
1. 乙方于 2020 年 01 月 15 日之前将货物按甲方要求在甲方指定地点交货、安装、调试完毕，并具备使用条件，未经甲方允许每推迟一天，按合同总额的千分之五扣除违约金。 
2. 乙方负责所供货物包装、运输、安装和调试，并承担所发生的费用；甲方为乙方现场安装提供水、电等便利条件。
3. 安装过程中若发生安全事故由乙方承担。
4. 乙方安装人员应服从甲方的管理，遵守国家法律法规和学校相关制度，否则一切后果均由乙方承担。
5. 货物交付使用前，乙方负责对提供货物进行看管，并承担货物的丢失、损毁等风险。
九、验收方式
1. 初步验收。甲方按合同所列质量标准、规格型号、技术参数以及数量等在现场验收，并填写初步验收单（详见附件 4）。验收时，甲方有权提出采用技术和破坏相结合的方法。
乙方应向甲方移交所供设备完整的使用说明书、合格证及相关资料。乙方在所有设备（工程）安装调试、软件安装完毕后，开展现场培训，使用户能够独立熟练操作使用仪器或设备，尔后由供需双方共同初步验收；甲乙双方如产生异议，由第三方重新进行验收。如果乙方提供的货物与合同不符，甲方有权拒绝验收，由此所产生的一切费用由乙方承担。
2. 正式验收：依据河南省财政厅“《关于加强政府采购合同监督管理工作的通知》豫财购[2010] 24 号”文件要求，政府采购合同金额 50 万元以上的货物采购项目，由使用单位初验合格后，向学校国有资产管理处提出验收申请，由采购单位领导牵头，会同财务、审计、监察、资产管理及专家成立验收专家组进行正式验收。学校验收通过后，才能支付合同款项。
十、付款方式
1. 本合同总价款（大写）为：陆拾伍万元整	（小写：￥650000.00元）。
2. 付款方式：货物验收合格后，经审计后，甲方向乙方支付全部货款的 95％即人民币陆拾壹万柒仟伍佰元整（小写：￥ 617500.00元），质保期满后，甲方向乙方支付剩余的 5％货款即人民币叁万贰仟伍佰元整（小写：￥32500.00元）。
十一、履约担保
乙方向甲方以转账的方式提供合同总额 5%的履约保证金。履约担保金在签订合同前交学校财务处，货物验收合格，正式交付使用后予以退还。
十二、违约责任
乙方所交的货物产地、品牌、型号、规格、质量以及技术标准、数量等不符合合同要求，甲方有权拒收，由此产生的一切费用由乙方负责；因货物更换而造成逾期交货则按逾期交货处理，乙方应向甲方每天支付合同标的总额日千分之五的违约金。甲方无正当理由拒收设备，应向供方偿付拒收设备款额百分之五的违约金。
甲方逾期付款，应向乙方支付本合同标的总额日万分之四的违约金。
十三、其它
1. 组成本合同的文件及解释顺序为：投标书及其附件、本合同及补充条款；招标文件及补充通知；中标通知书；国家、行业或企业（以最高的为准）标准、规范及有关技术文件。
2. 双方在执行合同时产生纠纷，协商解决；协商不成，向甲方所在地人民法院提起诉讼。
3. 本合同共  14  页，一式八份，甲方执四份，乙方执二份，招标公司执二份。
4. 本合同未尽事宜，供需双方可签订补充协议，与本合同具有同等法律效力。
5. 合同有效期：本合同双方签字盖章后生效，合同签署之日起至合同内容执行完毕为本合同有效期。
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附件1：
供货范围及分项价格表         单位：元

	序号
	设备名称
	品牌型号
	制造厂（商）
	原产地（国）
	数量
	单价
	合价
	备注

	1
	数控光学曲线磨床
	上海牌、MK9025A
	上海新钐机床有限公司
	中国
	1台
	650000.00
	650000.00
	含税

	合计：小写：￥650000.00元     大写：人民币陆拾伍万元整



附件2：
设备技术规格参数、功能描述及配置清单表
	序号
	设备名称
	具体技术规格参数、功能描述及配置清单描述
	单位
	数量

	1
	MK9025A数控光学曲线磨床
	机床的主要技术参数
一次装夹磨削长度                 250mm
最大磨削厚度                     110mm
最大磨削深度                     35mm 
最大磨削直径                     100mm
最大磨削长度                     150mm
一次投影最大区域                 10×6mm,25×15mm  
工作台纵向行程                   250mm
工作台横向行程                   100mm
工作台垂直行程                   100mm
工作台台面面积                   360×260mm
工作台纵、横向进给速度           1～500mm/min 
砂轮直径                         175 mm
砂轮转速                         3000～6600 r/min
滑板往复行程                      120mm
滑板往复速度                      30～120 次 /min 
砂轮架绕纵向水平轴转动量          -2°～+30° 
砂轮架绕横向水平轴转动量          ±6°
砂轮架绕垂直轴转动量              ±8°
  滑座纵向行程                      60mm
滑座横向行程                      60mm
滑座纵、横向进给速度              1～500mm/min 
物镜放大倍数                      20&50
投影屏幕尺寸                      500×300mm
照明方式                      透射、反射
砂轮主轴电机                     400W
砂轮滑板往复电机约               1100W
伺服电机                   750W（×4 只）
机床总功率                       8000W
吸尘器电机                       750W
机床轮廓尺寸约            （长×宽×高1660×1620×1550mm
机床重量                        约3500kg
	套
	1

	
	
	机床主要精度
（1） 磨削精度（平面度）0.004mm
（2） 放大倍率误差0.08％
（3） 机床精度执行标准	Q/JBCE 3-2004 
（4） 定位精度5μm
（5） 重复定位精度 2μm
（6） 平面精度 5μm
（7） 表面粗糙度Ra≤0.4μm
	
	

	
	
	机床标准配置
（1）8055CNC 系统（控制四轴、中文显示）
（2） 工作台 X、Y 向采用光栅尺
（3） 光学投影放大系统
（4） 电动主轴
（5） 主轴变频控制系统
（6） 工作台面导轨采用直线滚动导轨副
（7） 滚珠丝杠副
（8） 独立电柜
（9） 结构特征
床身：床身是一个箱体结构的铸件。床身前部安装光学投影系统。床身上表面：左边安装投影箱，右边为砂轮架及滑座，床身前面安装工作台升降立柱。
投影箱：投影箱为箱形结构的铸件。内部走光路，后面安装大反光镜，正前方为屏幕，上、下操作控制部分。投影箱右侧上部安装吸尘器和光源。
升降立柱：升降立柱采用双“V”型滑动式导轨，背面用压轮压紧，通过滑动丝杠顶升，升降立柱安装于床身前侧，顶部安装工作台。升降立柱可作上、下 100mm 的移动。
工作台：工作台由上台面、中拖板及下导轨而组成。上台面的前部可安装砂轮修正器，纵、横向导轨面均用滑动拉罩加以保护。工作台应采用直线滚动式导轨，传动由伺服电机经联轴器带动滚珠丝杠。工作台纵向移动量250mm，横向移动量为 100mm。
滑座：滑座由上、下拖板及拖板座组成。上部安装砂轮架。滑座应采用与工作台相同类型的直线滚动式导轨，由伺服电机经联轴器带动滚珠丝杠传动。滑座纵、横向行程均为 60mm。
砂轮架：砂轮架安装机床的磨削装置。砂轮架滑板的上下运动带动砂轮作往复运动，砂轮架安装在滑座上，由滑座来带动砂轮作进给运动或对刀定位。砂轮架应为多自由度体。滑板导轨为 双“V”型镶钢滚针导轨结构，通过蜗轮蜗杆经可调偏心连杆机构带动滑板，按正、余弦规律作上下往复运动。滑板往复次数为：30 次/min～120 次／min（无级调速），往复行程为 0mm～120mm， 砂轮架绕纵向水平回转量为-2°～30°，绕横向水平回转量为的±6°，绕垂直轴回转量为±8°。
电动磨头：电动磨头是电机于磨头轴的结合体，应可安装Φ175mm 砂轮，由调频电源控制作 无级调速，其转速应达 3000 r/min～6600 r/min。
数控系统采用 8055CNC 数控系统，机床应可实现 X，Y，U，V 四轴联动。系统经过调试后，系统的分辩率应达到 1μm。X，Y 轴通过安装在工作台上的光栅尺，完成对机床的全闭环控制，保证机床的加工精度，U，V 轴通过位置编码器完成对机床的半闭环控制。系统还应具有螺距补偿，刀具补偿，间隙补偿等补偿功能。此外，还须通过内装式 PLC，应使系统具有较强的逻辑控制能力。
	
	

	
	
	机床应配备随机附件
（1） 砂轮圆弧修整器     1 套
（2） 磨圆夹具（机床上） 1 套
（3） 吸尘机             1 台
（4） 砂轮平衡装置       1 套
（5） 标准砂轮           4 片
（6） 砂轮夹板           4 套
（7） 反射照明器         1 套
（8） 20、50倍物镜          各1 套
（9） 其它标准随机附件等
（升降转椅已被取消）
	
	

	
	
	随机文件（各一份）
（1） 机床使用说明书（机械、电气）
（2） 机床系统操作说明书（中文）
（3） 机床系统维修说明书（中文）
（4） 机床合格证书、装箱单
（5） 安全指导书（含在使用说明书内）
（6） 磨床参数表
其它技术资料
	
	



附件3：
售后服务计划及保障措施
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附件4：
郑州大学仪器设备初步验收单
No. 豫财单一采购-2019-423                               年    月     日
	使用单位
	郑州大学机械与动力工程学院
	使用人
	赵华东
	合同编号
	豫财单一采购-2019-423

	供货商
	上海新钐机床有限公司
	合同总金额
	650000.00

	设备明细（品名、型号、规格、生产厂家、数量、金额等，不够可另附表）

	序号
	品名
	技术参数
（规格型号）
	生产厂家（产地）
	数量
	单位
	金额

	1
	数控光学曲线磨床
	MK9025A
	上海新钐机床有限公司
	1
	台
	650000.00

	实物验收情况
	外观质量（有无残损，程度如何）。


	
	清点数量（主机、配件、型号、规格、产地是否与招投标文件、合同、发票、装箱单的数量相同，若有出入，说明缺件名称、规格、数量、金额）。


	
	仪器设备安装调试及使用人员培训情况（是否完成整套设备安装、有无安装缺陷，使用人员是否经过培训）。


	技术验收情况
	依据合同约定技术条款逐一测定设备的性能和各项技术指标，所测结果是否与合同约定技术条款规定的一样，性能是否稳定，配件是否齐全，是否有安全隐患，具体说明。

	[bookmark: _GoBack]初步验收情况
	□通过验收□整改后再组织验收

□不通过验收索赔要求□其他结论

	验收小组
成员签字
	
	供货商
授权代表签字
	




附件5：
成交通知书
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